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О КОМПАНИИ
Компания «Протекс 24» – ваш прямой поставщик резинотехнических
изделий (РТИ)  для производственных предприятий, ремонтных,
технических служб снабжения и не только.
Мы предлагаем полный ассортимент востребованной продукции
по конкурентоспособным ценам с гарантией качества.

ПОЧЕМУ ВЫБИРАЮТ «ПРОТЕКС 24»

 • Широкий ассортимент – все основные позиции РТИ
в наличии на складе

 • Промышленное качество – надежные материалы
и точность изготовления

 • Конкурентные цены – оптимальные условия
для закупок и регулярных поставок

 • Бесплатная доставка до терминала
транспортной компании

 • Консультации специалистов –
поможем определиться
с нужными параметрами
изделий

protex24.ru
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Пример условного обозначения:
Рукав Б-2-75-3 10 м ГОСТ 5398-76, где:
Б – класс бензин
2 – группа напорно-всасывающие 
75 – внутренний диаметр (мм) 
3 – давление (атм) 
10 м – дина рукава

РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ (РТИ)

РУКАВА
РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ НАПОРНО-ВСАСЫВАЮЩИЕ
С ТЕКСТИЛЬНЫМ КАРКАСОМ НЕАРМИРОВАННЫЕ
Рукава напорно-всасывающие применяются для всасывания и подачи под давлением различных
видов жидкостей. Они оснащены текстильным каркасом, металлической спиралью. На концах рукава 
имеют специальные мягкие манжеты, позволяющие легко и надёжно присоединять их к арматуре.

КЛАСС «Б» предполагает использование рукава для всасывания,
нагнетания бензина,топлив, масел на нефтяной основе, керосина.

КЛАСС «В» предназначен для технической воды.

КЛАСС «КЩ» используется для слабых растворов, неорганических
кислот и щелочей концентрацией до 20%.

КЛАСС «П» подходит для пищевых веществ, жидкостей: молока,
спирта, пива, вина, слабокислых растворов органических
и других веществ, питьевой воды.

Рукава всех классов, в зависимости от условий эксплуатации
можно разделить на 2 группы:
1 ГРУППА – рукава всасывающие, рабочий вакуум 0,08 МПа;
2 ГРУППА – рукава напорно-всасывающие
с рабочим давлением 0,3; 0,5:, 1,0 МПа.

Рукава могут эксплуатироваться в диапазоне температур от -35° С до +90°С.

Диаметр,
мм

Рабочее
давление,

МПа 

Рабочее
давление,

МПа  

Рабочий
вакуум,

МПа
Класс Длина,

м 

Рабочий
вакуум,

МПа
Класс Длина,

м 

25 0,3; 0,5; 10 0,08 В 10
32 0,3; 0,5; 10 0,08 В 10
38 0,3; 0,5; 10 0,08 В 10
50 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 8; 10
65 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6;10
75 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6; 10

100 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6; 8; 10
125 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6
150 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6
200 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6
250 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4; 6
300 0,3; 0,5; 10 0,08 В 4
25 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 10
32 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 10
38 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 10
50 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 8; 10
65 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6; 10
75 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6; 10

100 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6; 8; 10
125 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6

Диаметр,
мм 

150 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6
200 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6
250 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4; 6
300 0,3; 0,5; 10 0,08 Б 4
25 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 10
32 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 10
38 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 10
50 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 10
65 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 6; 10
75 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 10

100 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4
125 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4
150 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4; 6
200 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4
250 0,3; 0,5; 10 0,08 КЩ 4
32 0,3 0,08 П 10
38 0,3 0,08 П 10
50 0,3 0,08 П 4; 10
75 0,3 0,08 П 4

100 0,3 0,08 П 4

РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ НАПОРНЫЕ
С ТЕКСТИЛЬНЫМ КАРКАСОМ
ГОСТ 18698-79

Рукав напорный представляет собой гибкий резиновый шланг, армированный текстильным
каркасом, способный перекачивать различные жидкости, инертные газы, сыпучие материалы
под давлением до 10 атмосфер. Каркас повышает жёсткость, прочность шланга, обеспечивая
высокую производительность и хорошие эксплуатационные характеристики изделия.

Напорный рукав состоит из 3-х и более слоёв (в его усиленной версии):
- внешнего и внутреннего слоя (модифицированная резина); 
- текстильного каркаса (из натуральных или химических волокон).

КЛАССИФИКАЦИЯ НАПОРНЫХ РУКАВОВ

КЛАСС «Б (I)»		 Для подачи бензина, керосина, минеральных масел на нефтяной основе.
			   Максимальная работоспособность достигается в пределах температур
			   от -35° С до +100° С (минеральные масла),
			   от -35° С до +70°С (бензин, керосин).

Класс «В (II)»		  Для технической воды (без присадок), растворов щелочей, неорганических
			   кислот (концентрация до 20%). Не используется для растворов азотной
			   кислоты. Рабочая температура от -35° С до +50° С.

КЛАСС «ВГ (III)»	 Рукава с этой маркировкой используются для нагнетания горячей воды.
			   Максимальные границы температур: -35° С / +100° С.

КЛАСС «Г (IV)»	 Служит для подачи воздуха, азота, углекислого газа, других инертных газов.
			   Эксплуатация возможна при температуре от -35° С до +50° С.

КЛАСС «ПАР 1»	 Для подачи насыщенного пара (температура до + 143° С).

КЛАСС «ПАР 2»	 Для подачи насыщенного пара (температура до + 175° С).

КЛАСС «П (VII)»	 Для пищевых жидкостей (питьевая вода, спирт, вино, молоко, слабокислые
			   растворы органических веществ). Максимально допустимая температура
			   рабочей среды должна составлять + 50° С.

КЛАСС «Ш (VIII)»	 Для подачи абразивных материалов, слабощелочных растворов.
			   К примеру, песка для пескоструйных аппаратов и растворов
			   для проведения штукатурных и малярных работ.
			   Рабочий диапазон температур: от -35° С до +50° С.



76

Диаметр,
мм 

Рабочее
давление,

МПа
Класс

Рабочий
вакуум,

МПа

16 0.63; 1.0 Б
18 0.63; 1.0 Б
20 0.63; 1.0 Б
25 0.63; 1.0 Б
32 0.63; 1.0 Б
38 0.63; 1.0 Б
50 0.63; 1.0 Б
65 0.63; 1.0 Б
75 0.63; 1.0 Б

100 0.63 Б
16 0.63; 1.0 В
18 0.63; 1.0 В
20 0.63; 1.0 В
25 0.63; 1.0 В
32 0.63; 1.0 В
38 0.63; 1.0 В
50 0.63; 1.0 В
65 0.63; 1.0 В
75 0.63 В

100 0.63 В
125 0.63 В
150 0.63 В
16 0.63; 1.0 ВГ
18 0.63; 1.0 ВГ
20 0.63; 1.0

4
4

10; 20
10; 20
10; 20 ВГ

10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

10
10
4

10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

10
10
4

Диаметр,
мм

Рабочее
давление,

МПа  
Класс

Рабочий
вакуум,

МПа

25 0.63; 1.0 ВГ
32 0.63; 1.0 ВГ
38 0.63; 1.0 ВГ
50 0.63; 1.0 ВГ
65 0.63; 1.0 ВГ
16 0.63; 1.0 Г
18 0.63; 1.0 Г
20 0.63; 1.0 Г
25 0.63; 1.0 Г
32 0.63 Г
38 0.63; 1.0 Г
50 0.63; 1.0 Г
65 0.63; 1.0 Г
16 0,3 Пар 1
18 0,3 Пар 1
25 0,3 Пар 1
32 0,3 Пар 1
38 0,3 Пар 1
50

50

0,3 Пар 1
16 0,8 Пар 1
18 0,8 Пар 1
20 0,8 Пар 1
25 0,8 Пар 1
32 0,8 Пар 1
38 0,8

0,8

20
20
20
20

10; 20
10; 20

Пар 1
Пар 1

10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

10
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

10

25 1.0; 1.6 Ш
32 1.0; 1.6 Ш
38 1.0; 1.6 Ш
50 1.0; 1.6 Ш
65 1.0; 1.6 Ш

10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

10

25 0.63; 1.0 П
32 0.63; 1.0 П
38 0.63; 1.0 П
50 0.63; 1.0 П

10; 20
10; 20
10; 20
10; 20

20
20
20
20

10; 20
10; 20

20

РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ (РТИ)

Пример условного обозначения:
Рукав Б(I)-10-25 ГОСТ 18698-79, где:
Б (I) – класс рукава;
10 – рабочее давление (МПа);
25 – внутренний диаметр (мм).

Пример условного обозначения:
Рукав 16х25-1,6 ГОСТ 10362-76, где:
16 – внутренний диаметр (мм);
25 – наружный диаметр (мм);
1,6 – рабочее давление (МПа).

РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ НАПОРНЫЕ С НИТЯНЫМ УСИЛЕНИЕМ,
НЕАРМИРОВАННЫЕ
ГОСТ 10362-76

Напорные неармированные резиновые рукава с нитяным усилением широко применяются
для подачи бензина, масел, топлива, щелочей, кислот (концентрация до 20%).

Изделия не предназначены для перекачки азотной кислоты.

РУКАВА МОГУТ ЭКСПЛУАТИРОВАТЬСЯ В РАБОЧИХ СРЕДАХ:

 • МБС (при температуре от-50° С до +70° С);
 • Водных (при температуре от -50° С до +120° С).

Диаметр,
мм 

Рабочее давление,
МПа  

Длина рукава,
м

6 х 14 1,6
8 х 15,5 1,0
8 х 16,5 1,6

1,47
1,6

0,63
12 х 20 1,6
14 х22 0,63
14 х 23 1,6
16 х 24 0.63
16 х 25 1,6
18 х 26 0,63
18 х 27 1,6
20 х 28 0,63
20 х 29 1,6

22 х 30,5 0,29
22 х 30,5 0,62

22х32 1,47
25х34 0,63
25х35 1,6

27 х 36,5 1,47 ≈ 10

≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10
≈ от 2 до 10

≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10

10 х 17,5
10 х 18,5
12 х 20

Диаметр,
мм 

Рабочее давление,
МПа  

Длина рукава,
м

32 х 42 0,63
32 х 43 1,6

38 х 47,5 0,63
1,6

0,63
1,6

42 х 52 0,3
42 х 55 1,47
50 х 60 0,63

50 х 61,5 1,6
56 х 69 0,98
60 х 74 1,6

65 х 77,5 0,3
70 х 82,5 0,29
70 х 86 0,98
76 х 87 0,29
76 х 91 0,98

90 х 104 0,29
90 х 107 0,98
100 х 113 0,63; 1,0

≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 18
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10
≈ 10

38 х 49
40 х 49,5
40 х 51,5

protex24.ru protex24.ru
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РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МЕТАЛЛОВ
ГОСТ 9356-75

Резиновые рукава с нитяным каркасом применяются для подачи под высоким давлением ацетилена,
пропана, городского газа, бутана, жидкого топлива, кислорода к оборудованию для газовой сварки
и приборам для резки металлов. Рукава сварочные состоят из 2 резиновых слоёв (внутреннего
и наружного) и прочного нитяного каркаса (может быть выполнен на основе синтетических воло-
кон). Резиновые слои рукава для газовой сварки изготавливаются из природного или синтетического
каучука с определённым типом модификатора, изменяющего его химические и физические свойства. 
Наружный слой состоит из модифицированной резиновой смеси, устойчивой к истиранию, воздей-
ствию высоких/низких температур и ультрафиолетовых лучей.

Рукава работоспособны при температуре от -35° С до +70° С.

Одним из требований действующего стандарта является обязательная маркировка рукавов для свар-
ки различных классов цветом. Это может быть полоса, нанесённая по всей длине рукава для сварки
или цветное исполнение всего изделия.

РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ НАПОРНЫЕ
С НИТЯНЫМ КАРКАСОМ ДЛИННОМЕРНЫЕ
ТУ 38-105998-91
ТУ 38-1051731-86
ТУ 2554-002-22465588-2008

Предназначены для подачи под давлением
жидкостей, газов.

Класс «В» – для подачи воды технической
(без присадков) и слабые растворы
неорганических кислот и щелочей
концентрацией до 20% (кроме
растворов азотной кислоты).
Работоспособны при t° от -35°С до +50°С. 

Класс «ВГ» – для подачи горячей воды.
Работоспособны при t° от -35°С до +100°С.

Класс «Г» – для подачи воздуха, углекислого 
газа, азота и др. инертных газов.
Работоспособны при t° от -35°С до +50°С.

ШЛАНГ ПОЛИВОЧНЫЙ

Поливочные шланги представляют собой изделия, состоящие из нескольких слоев резины или по-
ливинилхлорида. Область применения этих садовых инструментов очень широка. Их главное и самое 
распространенное предназначение – транспортировка воды для полива посевов, насаждений и газо-
нов. Также шланги подходят для перемещения жидкости, пригодной для питья и приготовления пищи 
в помещения, где проживают люди. Еще одна область применения этого садового инвентаря – подача 
воды для мытья различных объектов: автомобилей, дачных дорожек, окон и внешних фасадов домов.

Шланг резиновый для полива
изготавливается диаметрами
16х3 мм, 18х3 мм, 20х3 мм, 25х4 мм
(где 3 и 4 – толщина стенки шланга),
длиной 20 м.п.

Пример условного обозначения:
Рукав I-6,3-0,63 ГОСТ 9356-75, где:
I – класс рукава;
6,3 – внутренний диаметр (мм);

Пример условного обозначения:
Рукав 16ВГ-1,0 ТУ 38-105998-91, где:
16 – внутренний диаметр (мм)
ВГ – класс вода горячая
1,0 – рабочее давление (МПа)

Диаметр,
мм

Давление,
МПа  

Длина
(бухта), м

6,3 0,63
9 0,63
12 0,63

0,63
0,63
0,63

6,3 2
9 2
12 2
16 2

Класс

I
I
I
II
II
II
III
III
III
III

50; 100; 150
50; 100; 150
50; 75; 150

50; 100; 150
50; 100; 150
50; 75; 150

50; 100; 150
50; 100; 150
50; 75; 150

50

6,3
9
12

КЛАССИФИКАЦИЯ:
I КЛАСС (красный цвет)
для работы с городским газом ацетиленом, 
бутаном, пропаном

II КЛАСС (желтый цвет)
для работы с жидким топливом

III КЛАСС (синий цвет)
для подачи кислорода

protex24.ru protex24.ru

Диаметр,
мм

Давление,
МПа  

Длина
(бухта), м

16 0,4; 1,0
18 0,4; 1,0
20 0,4; 1,0

0,4; 0,63; 1,0

Класс

В; ВГ; Г
В; ВГ; Г
В; ВГ; Г
В; ВГ; Г

50
50
50
4025
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Пластины в зависимости от назначения, конструкции
и способа изготовления выпускаются следующих марок:
Техпластина ТМКЩ обладает устойчивостью к низким
и высоким температурам, кислотам, щелочам. Пластины
используются для ёмкостей, сосудов, контактирующих
с такими рабочими средами, как:
• воздух, азот, инертные газы

(давление не должно превышать 0,05-0,4 МПа);
• вода морская, пресная, промышленная, сточная

без присутствия органических растворителей
и смазочных веществ;

• раствор солей, кислота, щелочь концентрацией
до 20 % (допустимое давление – 0,05-10 МПа).

ЛЕНТЫ КОНВЕЙЕРНЫЕ
ЛЕНТЫ КОНВЕЙЕРНЫЕ РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ
ГОСТ 20-85
Ленты применяются в различных отраслях промышленности
для ленточных конвейеров с различными видами роликоопор.
С их помощью транспортируются сыпучие, кусковые, штучные
грузы. Верхняя и нижняя поверхность ленты имеет прочный
резиновый слой (обкладку) различной толщины. Слой может
быть как односторонним, так и двусторонним. Конвейерные
ленты поставляются в бухтах по 100 п.м. Ширина изделий
может составлять от 300 до 2000 мм. Количество прокладок
варьируется от 3 до 6. Борт у ленты может быть резиновым (РБ)
или нарезным (НБ).

КЛАССИФИКАЦИЯ:

КОНВЕЙЕРНАЯ ЛЕНТА ДЛЯ ТЯЖЁЛЫХ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ
Предназначена для транспортировки известняка, доломита кусками размером до 500 мм,
руд черных и цветных металлов кусками до 350 мм и других крупнокусковых материалов,
бревен диаметром до 900 мм, угля кусками до 700 мм и пород кусками до 500 мм.

КОНВЕЙЕРНАЯ ЛЕНТА ДЛЯ СРЕДНИХ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ
Данный тип лент используется для транспортировки руд черных и цветных металлов, крепких
горных пород кусками до 100 мм. Более рыхлые породы, такие как известняк, доломит, кокс, шихта, 
рудный концентрат и другие можно транспортировать кусками до 150 мм. Кроме того, конвейерная 
лента для средних условий эксплуатации подходит для транспортировки штучных грузов.

КОНВЕЙЕРНАЯ ЛЕНТА ДЛЯ ЛЁГКИХ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ
предназначена для транспортировки малообразивных материалов, таких как: продукты
сельского хозяйства, пищевые продукты, мелкие сыпучие и пакетированные материалы.

Условное
обозначение

ленты Рабочая

Толщина обкладки Вид
тканиНерабочая

Технические характеристики

Вид материала

ТК-100
ТК-200-2
ТК-300-2
ТЛК-200
ТЛК-300
ТЛК-400
ТЛК-500

5,0
4,5

2,0
3,5

8,0
6,0
5,0

2,0
2,0
2,0

8,0
6,0

2,0
2,0

6,0
8,0

2,0
2,0

ТК-100
ТК-200-2

ТК-100
ТК-200-2
ТК-300-2
ТЛК-200

4,5 3,5

ТК-100
ТК-200-2
ТК-300-2
БКНЛ-65
ТЛК-200
ТЛК-300
ТЛК-400
ТЛК-500

2.1
общего

назначения

2.2
общего

назначения

2М
(морозостойкая)

2Ш
трудно-

воспламеняю-
щиеся

2Т1
теплостойкие

Руды черных и цветных металлов,
крепкие горные породы кусками до 100мм, 
известняк, доломит, кокс, агломерат, шихта, 
концентрат рудный, и другие высоко-
абразивные и абразивные материалы
кусками  размером до 150мм и штучные грузы.
Температура эксплуатации от -45°C до +60°С

Уголь рядовой, глина, цемент,
мягкие породы и другие
малоабразивные материалы
кусками до 150 мм.
Температура эксплуатации
от -45°C до +60°С.

Уголь и антрацит, куски размером до 500 мм
и породы, куски размером 300 мм.
Лента  2Ш – температура эксплуатации
от -25°C до +60°С.
Лента  2ШМ – температура эксплуатации
от -45°С до +60°

Материалы с температурой до +100° С:
высокоабразивные, абразивные,
малоа- бразивные, неабразивные.
Температура эксплуатации от -25°C до +60°С

8,0
6,0
5,0

2,0
2,0
2,0

ТК-100
ТК-200-2
ТК-300-2
ТЛК-200

2Т2
теплостойкие

Материалы с температурой до +150°С:
высокоабразивные, абразивные,
малоа- бразивные и неабразивные.
Температура эксплуатации от -10°C до +60°С
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Марка Толщина,
мм  

≈ Вес
1 кв.м.,

кг

ТМКЩ; МБС 1
ТМКЩ; МБС 1,5
ТМКЩ; МБС 2

3
4
5

ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС

6
8

Вид материала

рулон
рулон
рулон

рулон; пластина
рулон; пластина
рулон; пластина
рулон; пластина
рулон; пластина

1,25
1,87
2,5

3,75
5

6,25
7,5
10

ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС

Марка Толщина,
мм  

≈ Вес
1 кв.м.,

кг

ТМКЩ; МБС 10
ТМКЩ; МБС 12
ТМКЩ; МБС 14

16
20
30

ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС

40
50

Вид материала

рулон; пластина
рулон; пластина
рулон; пластина
рулон; пластина

рулон
рулон
рулон
рулон

12,5
15

17,5
20
25

37,5
50

62,5

ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС
ТМКЩ; МБС

ПЛАСТИНЫ РЕЗИНОВЫЕ И РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ
ГОСТ 7338-90

Технические пластины применяются для изготовления уплотнителей неподвижных соединений,
которые позволяют предотвратить трение между металлическими поверхностями, гашения одиноч-
ных ударных нагрузок, в качестве настилов и прокладок, других неуплотнительных изделий.
Рабочий диапазон температур составляет от -30° С до +80° С.

Техпластина МБС – маслобензостойкая.
Изделия с этой маркировкой допустимо применять в рабочих средах:
• воздух, инертные газы (при давлении, не превышающем 0,05-0,4 МПа);
• масло, топливо на нефтяной основе, бензин (при максимальном давлении 0,05-10 МПа);
• азот.

Поставка осуществляется
в рулонах шириной 1200 мм.

ТЕХПЛАСТИНЫ (ПЛАСТИНЫ ТЕХНИЧЕСКИЕ) 

Пластины в зависимости от назначения, конструкции
и способа изготовления выпускаются следующих классов:
I класс – толщина от 1 до 20 мм, предназначена для изготовления резино-технических изделий,
служащих для уплотнения узлов, работающих под давлением свыше 0,1 МПа
II класс – толщина от 1 до 60 мм, предназначена для изготовления резино-технических изделий,
служащих для уплотнения узлов, работающих под давлением до 0,1 МПа

Пластины в зависимости от назначения, конструкции
и способа изготовления выпускаются следующих видов:
Ф – формовые
Н – неформовые

Пластины в зависимости от назначения, конструкции
и способа изготовления выпускаются следующих типов:
I тип – резиновая пластина (рулон)
II тип – резинотканевая пластина (рулон) с одним или несколькими тканевыми слоями.

Пластины в зависимости от назначения,
конструкции и способа изготовления
выпускаются следующей степени твердости:
(М) – мягкая
(Т) – твёрдая
(С)– средняя

Пример условного обозначения:
Пластина IН-II-ТМКЩ-С-2 ГОСТ 7338- 90, где:
I – класс пластины (с одной оплеткой);
Н – вид (неформовая)
II – тип (резинотканевая);
ТМКЩ – марка;
С – степень твердости (средняя);
2 – толщина (мм)

protex24.ru
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РЕМНИ

ДОРОЖКА

РЕМНИ ПРИВОДНЫЕ КЛИНОВЫЕ НОРМАЛЬНЫХ СЕЧЕНИЙ
ГОСТ 1284.1-89 – 1284.3-89

Ремни приводные клиновые нормальных сечений
используются во всех отраслях промышленности,
сельском хозяйстве для обеспечения бесперебойной
работы станков и сельскохозяйственных машин.

Они позволяют передавать крутящий момент
между валами механизма машины при помощи
шкивов.

Ремни состоят из несущего слоя на основе
материалов из химических волокон
(кордшнура или кордной ткани),
резины и оберточной ткани.

Высокие рабочие показатели достигаются
при температуре эксплуатации от -30 °С до +60 °С.

КОВРЫ АВТОМОБИЛЬНЫЕ
ТУ 38.005.272-76
ТУ 2500-376-00152106-94

Сфера применения изделий: покрытие для автомобилей, 
общественного транспорта, любых других бытовых целей. 
Ковры имеют специальную рифлёную лицевую поверх-
ность, предотвращающую скольжение.
Глубина рифов 1-3 мм. Рисунок: пятачок, узкая полоса, ши-
рокая полоса, косой рубчик, елочка.
Изделия поставляются в рулонах шириной 1000-1300 мм, 
толщиной 3мм, 5 мм.
Рабочий диапазон температур: от -45°С до +70° С.

Класс

0 0,7 2,5
2,3

2,5
Z(0), А, В(Б), С(В), Д(Г)

Е(Д) 1,2 

Z(0), А

В(Б), С(В), Д(Г) 

Все профили

4,6

4,7 

5,7 1,8

I 1,5 2,5

II 2,5 2,5

Все профили 7 1,5III 2,5 1,5

Все профили 8 11IV 3 1,5

1,8 - для станков и оборудования;

2,5 - для движущихся с/х машин 

Профиль

Наработка
с передачей
мощности,

млн. циклов

Удлинение
с передачей
мощности,

%

Удлинение
без передачи мощности, 

%

Наработка
без передачи

мощности,
млн. циклов

П
Р

О
Ф

И
Л

Ь
 Р

ЕМ
Н

Я Z(O) A В(Б) С(В) D(Г) Е(D)

38

21
5

32

19

22

16

17

11

13

8

10

6

В зависимости от применяемых материалов и технологии изготовления 
ремни приводные клиновые выпускаются 4-х классов.

В зависимости от количества прокладок и обкладок, ленты могут быть следующих конструкций:

Условное
обозначение

ленты Рабочая

Толщина обкладки Вид
тканиНерабочая

Технические характеристики

Вид материала

ТК-200-2
ТК-300-2
ТЛК-200
ТЛК-300
ТЛК-400

4,0
3

2,0
1,0

6,0
8,0

10,0

2,0
2,0
3,0

ТК-100
ТК-200-2

БКНЛ-65-2
ТЛК-200

4,0
3,0

2,0
1,0

ТК-100
ТК-200-2

БКНЛ-65-2
ТЛК-200

2Т3
повышенной

теплостойкости

2Л
общего

назначения

2ЛМ
морозостойкая

Материалы с температурой до +200°С,
высокоабразивные, абразивные,
малоабразивные и неабразивные.
Температура эксплуатации
от -25°C до +60°С

Малоабразивные материалы (бурый,
каменный уголь, земля, глина и др), в том
числе продукты с/х хозяйства, неабразивные 
(опилки, щепа), мелкие, сыпучие
и пакетированные материалы.
Температура эксплуатации от -45°C до +60°С

Малоабразивные материалы (бурый,
каменный уголь, земля, глина и др), в том
числе продукты с/х хозяйства, неабразивные 
(опилки, щепа), мелкие, сыпучие
и пакетированные материалы.
Температура эксплуатации от -60°C до +60°С

Ткань
ТК-200 

Количество
обкладок

Толщина, мм  

3/1
4/2

3 4 5

5/2

7,5 – 8,5 8,9 – 9,9 10,4 – 11,4
9,5 – 10,5 10,9 – 11,9 12,4 – 13,4
10,6 – 11,5 12 – 12,9 13,5 – 14,4

Ткань
БКНЛ-65

Кол-во
обкладок

Толщина, мм  

0/0
2/0

32 4 5 6

2/1

7,7 - 9,73,3 - 5,3 4,3 - 6,3 6,2 - 8,2
5,1 - 7,1 6,6 - 8,6

5,5 - 7,5 7,0 - 8,1 8,4 - 9,4

Пример условного обозначения:
2-300-5-ТК-200-2-5/2, где:
2 – лента общего назначения (тип ленты);
300 – ширина конвейерной ленты (мм);
5 – общее количество прокладок в изделии (увеличивает прочность ленты в 5 раз);
ТК-200-2 – тип используемой в изделии ткани;
5/2 – верхняя и нижняя обкладки (над прокладками расстояние 5 мм,

под прокладками расстояние 2 мм).

ЛЕНТЫ КОНВЕЙЕРНЫЕ Ковер автомобильный предназначается для покрытия полов, багажника
автомобильной, специальной техники, общественного транспорта,
для любых бытовых целей.
В целом использование этих изделий довольно обширно, ведь они обладают
качествами, которые ценятся в любой сфере жизнедеятельности,
отрасли промышленности:
• просты в эксплуатации;
• устойчивы к истиранию;
• имеют водоотталкивающие свойства;
• могут защитить от удара электрическим током небольшой мощности.

Резиновый ковер легко раскручивается и укладывается на любую поверхность,
за ним довольно просто ухаживать. Изделие долговечно, полностью безопасно
для здоровья человека и для окружающей среды, нетоксично.
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Пример условного обозначения:
Ремень С(В)-2500 ГОСТ 1284.1-89, где:
С(В) – профиль ремня, 2500 – расчетная длина (мм), III – класс изготовления.
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КАРТОН
КАРТОН АСБЕСТОВЫЙ
Марка КАОН-1

Асбестовый картон широко востребован
как огнезащитный теплоизоляционный материал.
Также он используется в качестве уплотнителя
соединений приборов, коммуникаций, различной
аппаратуры.Использование современного картона
из асбестового волокна экологически безопасно,
технологически оправдано и целесообразно
экономически.
Работоспособен асбестовый картон
при температуре до +500 °С (КТМ до +1000 °С).
Поставка производится в листах толщиной от 2 мм до 10 мм, размером 800х1000 мм.

Физико-механические показатели (по ГОСТ 2850–95):

ПАРОНИТ
ГОСТ 481–80

Листовой паронит – прочный прокладочный материал (асбестовый), который применяется для 
уплотнения разъемов. Материал устойчив к воздействию агрессивных химических сред, высоких 
температур, давления. Области его использования – химическая, нефтедобывающая и нефтеперера-
батывающая промышленность, машиностроение, металлургия, металлообработка, электротехника, 
электроэнергетика.

Поставки паронита производятся в листах 0,4-6 мм толщиной. Гарантийный срок – 2 года.

Паронит ПОН-Б – паронит общего назначения.
Рабочая среда:
• пресная перегретая вода;
• воздух, насыщенный, перегретый пар;
• сухие нейтральные, инертные газы;
• жидкий и газообразный аммиак;
• жидкий кислород и азот;
• водные растворы солей;
• спирты;
• тяжелые и легкие нефтепродукты.

Плотность паронита ПОН-Б
составляет 1,8–2,0 г/см3.

Максимально допустимый диапазон
температур: от -50°С до +450° С. 

Паронит ПМБ – паронит маслобензостойкий.
Рабочая среда:
• тяжелые и легкие нефтепродукты;
• расплав воска;
• масляные фракции;
• сжиженные и газообразные углероды С1-С15;
• газообразный кислород и азот;
• рассолы, коксовый газ.

Плотность паронита ПМБ
составляет 1,5–2,0 г/см3/

Допустимый диапазон температур:
от -40 °С до +490 °С.

Типы
ремней

Высота,
мм

Расчетная
ширна,

мм

Размеры
сечения,

мм

Ширина
большего

основания,
мм

Ресурс
ремня

110 тыс/км

110-90 тыс/км

90 тыс/км

90 тыс/км

90 тыс/км

1400 тыс/км

1400 тыс/км

80 тыс/км

Угол
клина ремня,

градусов

Окружная
скорость,

м/с

40

40

40

40

40

40

40

40

5-40

5-40

5-40

5-35

5-35

5-35

5-35

5-35

8,5x8

11x10

14x13

12,5x9

14x10

16x11

19x12,5

21x14

10,5

13

17

15

17

19

22

25

8,5

11

14

12,5

14

16

19

21

8

10

13

9

10

11

12,5

14

I

II

4,0 ±1

от 2 до 5

от 8 до 16

5,0 ±1

от 2 до 5

от 8 до 16

11х10; 14х10; 16х11 14х13; 19х12,5; 21х14
Параметры

зуба

Глубина паза

Ширина паза

Шаг зуба

Сечение ремней, мм
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ИЗОЛЯЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Плотность, кг

Предел прочности при растяжении, МПа (кгс/см2),
не менее:
• в продольном направлении
• в поперечном  направлении

Потеря вещества при прокаливании, % , не более

Массовая доля влаги, % , не более

Огнестойкость

1000-1400 (КТМ не более 1200)

1.2 (12) (КТМ - 0,9(9))
0.6 (6) (КТМ - 0,45(4,5))

15

7 (КТМ - 10)

Не должен гореть и обугливаться

РЕМНИ ВЕНТИЛЯТОРНЫЕ КЛИНОВЫЕ
ГОСТ 5813-93

Ремни вентиляторные клиновые предназначены для передачи крутящего момента от вала двигате-
ля к вспомогательным системам и агрегатам легковых, грузовых автомобилей, автобусов, комбайнов, 
тракторов, снегоходов, различных видов мототехники. Изделия состоят из несущего слоя на основе 
кордшнуров из химических волокон, резины и оберточной ткани.

Температурный интервал работоспособности ремней в среде окружающего воздуха
(вне моторного отсека):
- для районов с умеренным и тропическим климатом, работоспособны при температуре окружающей 
среды от –50 °С до +60 °С при условии предварительного прогрева двигателя перед запуском при 
температуре ниже -30 °С, при этом температура под капотом в зоне расположения ремня должна 
быть не более +80 °С.
- Для районов с холодным и очень холодным климатом от -60 °С до +40 °С.

В зависимости от соотношения ширины и высоты ремни выпускаются двух типов.
I – узких сечений, II – нормальных сечений

Пример условного обозначения:
Ремень I-21х14-1950, где:
I – тип ремня, 21 – расчетная ширина (мм), 14 – высота ремня (мм), 1950 – длина ремня (мм)

Вентиляторные ремни высотой 10 мм и более
могут выпускаться зубчатыми.

В зависимости от размеров клиновые выпускаются
следующих сечений:

Класс

0 0,7 2,5
2,3

2,5
Z(0), А, В(Б), С(В), Д(Г)

Е(Д) 1,2 

Z(0), А

В(Б), С(В), Д(Г) 

Все профили

4,6

4,7 

5,7 1,8

I 1,5 2,5

II 2,5 2,5

Все профили 7 1,5III 2,5 1,5

Все профили 8 11IV 3 1,5

1,8 - для станков и оборудования;

2,5 - для движущихся с/х машин 

Профиль

Наработка
с передачей
мощности,

млн. циклов

Удлинение
с передачей
мощности,

%

Удлинение
без передачи мощности, 

%

Наработка
без передачи

мощности,
млн. циклов

П
Р

О
Ф

И
Л

Ь
 Р

ЕМ
Н

Я Z(O) A В(Б) С(В) D(Г) Е(D)

38

21
5

32

19

22

16

17

11

13

8

10
6
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1,0х1,5 м

0,4 мм 1,2
0,5 мм 1,5
0,6 мм 1,8

2,0
3,0
5,0

2 мм 6,5
3 мм 9,0
4 мм 12,5
5 мм 15,6

1,5х1,5 м

1,8
2,3
2,7
3,0
4,5
7,4
9,7
13,5
18,6
23,4

1,5х1,7 м

2,1
2,6
3,1
3,3
5,1
8,4
11,0
15,3
21,2
26,5

1,5х2,0 м

2,4
3,0
3,6
3,9
6,0
9,9
12,9
18,0
24,9
31,2

6 мм 18,8

1,5х3,0 м

3,6
4,5
5,4
5,9
9,0
14,9
19,4
27,0
37,4
46,8
56,3

Вес
1 м2,

кг

0,8
1,0
1,2
1,3
2,0
3,3
4,3
6,0
8,4

10,4
12,528,1 31,8 37,5

Вес паронита в зависимости от размера листов, кгМАРКА
ПОН-Б 

ПМБ 

0,8 мм
1 мм

1,5 мм

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
ХОМУТЫ СИЛОВЫЕ
Различают два вида силовых хомутов:
Хомуты силовые одноболтовые.
Этот вид хомутов применяется для соединения шлангов,
армированных проволочной тканью или обладающих
повышенной твёрдостью.

Хомуты силовые двухболтовые. 
Хомуты этой конструкции имеют два затяжных болта
и применяются для соединения армированных,
толстостенных шлангов в условиях повышенной вибрации
(дренажные насосы, гидропневмоприводы машин,
пневмосистемы, системы охлаждения, промышленные
механизмы). 

Конструктивно хомуты силовые состоят из скобы (стальная лента), замкового механизма с одним 
или двумя болтами. Лента изготавливается из высококачественных марок стали, которая покрыва-
ется защитным гальваническим слоем цинка/алюминия в 10-14 микрон для придания изделию хо-
роших технических характеристик. Благодаря использованию этих материалов изделия не подлежат 
химической, атмосферной коррозии. Усиленная скоба обеспечивает высокий момент затяжки. Лента 
оснащена закруглёнными краями, что позволяет избежать повреждения рукавов, шлангов. Изделия 
оснащены механическим фиксатором закрывания, в котором отсутствуют точки сварки, предохрани-
тельным мостиком, болтом специальной конструкции с несъёмной распоркой. Это придаёт дополни-
тельную прочность хомутам.

ХОМУТЫ ЧЕРВЯЧНЫЕ
Изделия, широко используемые в лёгкой промышленности,
автомобилестроении, изготовлении воздуховодов и венти-
ляционных систем. Хомуты этого типа предназначены для 
обеспечения герметичного соединения шлангов, эластич-
ных трубопроводов к арматуре, патрубкам. Зачастую из-
делия применяются для надёжного соединения бензопро-
водов в автомобилях, трубок в плитах, холодильниках, в 
санитарно-технических системах. Хомуты червячные вос-
требованы при производстве спецтехники, которая пред-
полагает наличие постоянных высоких механических на-
грузок на соединения.

Хомуты червячные обеспечивают возможность использования рукавов,
шлангов в условиях рабочих сред:
 • минеральных, растительных масел, составов на масляной основе;
 • агрессивных химических жидкостей;
 • фреонов.

Работоспособность изделий сохраняется при давлении до 20 атм. в температурном диапазоне от 
– 40ºС до + 170ºС. Хомут состоит из винта, ленты и замка червячного соединения. Диаметр хомута 
может быть разным. Высокий уровень прочности корпуса изделия достигается за счёт использова-
ния качественной оцинкованной/нержавеющей стали или комбинированных материалов. Благодаря 
продуманной конструкции замка соединённые предметы способны выдерживать высокое статиче-
ское, динамическое напряжение и механические нагрузки, при которых лента не размыкается и не 
деформируется.

17-19
44-47

98-103
201-213

19-21
48-50

104-112
214-226

20-22
52-55

113-121
227-239

21-23
56-59

122-130
240-252

23-25
60-63

131-139

26-28
64-67

140-148

29-31
68-73

149-161

32-35
74-79

162-174

36-39
86-91

175-187

40-43
92-97

188-200

Хомуты силовые одноболтовые (мм) изготавливаются следующих размеров:

30-40
110-120
200-210

40-50
120-130
210-220

50-60
130-140
220-230

55-65
140-150
230-240

75-85
150-160
240-250

85-95
160-170

95-105
170-180

100-110
180-190

105-115
190-200

Хомуты силовые двухболтовые (мм) изготавливаются следующих размеров

08-12
50-70

08-16
60-80

10-16
70-90

12-20
80-100

16-25
100-120

20-32
120-140

25-40
140-160

32-50
160-180

40-60
180-200

Хомуты червячные (мм) изготавливаются следующих размеров:

РЕМОНТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ «ЁЛОЧКА»
«Ёлочка» представляет собой штуцер из оцинкованной стали с зубчатой насечкой на обоих концах.
Это неразъемное соединение используется для построения длинномерной трубопроводной системы 
из шлангов одного диаметра (16, 20, 25, 32, 38, 50, 63, 75, 100, 150 мм), либо для быстрого устранения 
повреждения шланга.

Для обеспечения надежного и герметичного
соединения рукавов рекомендуется использовать
силовые одноболтовые и двуболтовые хомуты.

Ремонтное соединение изготовлено
из высококачественной стали, защищенной
цинковым гальваническим покрытием,
что препятствует возникновению
коррозии и обеспечивает длительный
срок службы изделия.
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Рукава
напорно-всасывающие

Рукава напорные

Рукава для газовой сварки
и резки металлов

Лента конвейерная

Шланги для полива

Картон асбестовый

Паронит

Техпластина МБС и ТМКЩ

Хомуты 

Ремонтные соединения
тип «Ёлочка» 
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